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Verschiebetisch

Mit der Funktion Verschiebetisch konnen Sie Wangen frasen, die langer sind als der Maschinentisch.
Das geht so:
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An der Maschine:
Suchen Sie sich einen festen Punkt neben dem

Maschinentisch. [:]<A—ﬂm

Im Beispiel ist es der Sicherheitszaun rund um N \'
die Maschine. — — —

Messen Sie den Abstand A zwischen Wangen- 2

Nullpunkt und lhrem Fixpunkt. ] SNNONNNNYNNNSNNSNNNNNN N |
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Am Computer:
Erstellen Sie eine neue Voreinstellung basierend auf einer Wangenvoreinstellung.

Offnen Sie den Punkt Maschine - Allgemein 2. RIS
Gehen Sie zum Unterpunkt Verschiebetisch.

Schwenkpos. nach Wechsel: [Keine ~|

[~ Stge absenken mit Verweilzeit
Haken Sie diesen an. —

[~ Abschaltprogramm nach Vertikalbohren
Es erscheinen zwei neue Werte, die Sie eingeben e

s [000  mm
WZ-Offset Profiaubenkante: [0
WZ-Offset Einstemmungen: [0
[ Verschicbetisch ffjmmmm

mussen:

Tragen Sie bei Uberlappung (U) einen Wert von | & i e o AT
ca. 30 cm ein. e
Bei Lange (V) geben Sie die Summe aus Abstand
Nullpunkt <> Fixpunkt (A) und der Uberlappung
©) ein.
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Erzeugen Sie das CNC-Programm mit dieser
Voreinstellung.

Die Maschine wird nun zuerst den linken Bereich der Wange (V=A+U) bearbeiten (Einstemmungen, Kontur).
Es folgt ein Zwischenstopp. Danach schieben Sie die Wange an den Anschlagen entlang bis zum Fixpunkt.

Daraufhin wird der Rest der Wange gefrést, wobei die Maschine ein zweites Mal im Bereich der Uberlappung

(U) arbeiten wird.
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