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1. Splosno

Z ustrezno moznostjo se priseski izracunajo v programu za stopnisca,
kjer jih lahko v graficnem pogledu ro¢no spremenite.

Glede na opremo in krmiljenje stroja so na voljo razli¢ni nacini prenosa
polozajev priseskov na stroj, npr.: - pomik svetlobnega kazalca (npr.
tockovnega laserja) na polozaj - premikanje priseskov po nosilcih z
agregatom - prikaz polozaja z LED na nosilcih - ro¢no po risbah mreze.

(Za individualno resitev se obrnite na CS.)
2' PrednaStaVItev CNC |§fﬂ Treppensoftware-Programme ND
Datei Bearbeten  Ansicht Daterwerwaltung  Woreil
BLEgR - EEEO® O 2§
|
=& Ma_schinen
1. Zavihek Programl CNC. 8 5-Acht  Maschine exportieren
Formular zuordnen
Laschen
2.V prikazanem Laser aus
I . . .. Lasar kalibri
V meniju izberite svoj stroj in Ao KB
nato »Lastnosti. werkzeuogrppe
\ Werkzeugtabele
\» Eigenschaften
4 Maschinendaten dndern W
M aterialzuardhung | Obertragung | Ubertragunagspratokell | Treiber
M Beschreibung I Einheit ‘Werkzeuge I Lazer I Teileauswahl
Allgemein | Cne-Einstellungen I YWorschub
Mame: IFA#
Stationzcode: I
3. V tem menlJu Hersteller: ||
g a g Steuerung: I Bhw/0900 ;I
IZberIte ZaVIhek Programmnummert: I[‘IDDD,1DDD]
e O p I1S<<, Zielpfad: |C:\cncprogr\ _I
v Export fiir Small-Client
[ ®ML-Datei in Uricode-Format
C
Ok I abbruch Compass Software
str. 3




Dolo¢itev strojne mize.

E Maschinendaten @ndern

I aterialzuardriung I Ubertragung I Ubertragungspratokoll I Treiber

Allgemein | Cnc-Einstellungen | Yorschub
Beschreibung | Einheit \Werkzeuge I Laszer I T eileauzwahl

Tizchelemente

# Aggregate
Maschineneinstellungen

4. |zberite »Miza ...« - Maschinentisch —
. . nachlage =
in nato »Spremeni<. \ ¢ Baken .
Hilfzlinien Andern
\\

Stationen
sk (=i mm, = 0o mimi Lischen |
Kopieren |

N ¥ Mullpunkte
Unterprogramme

5. Vnesite konéne koordinate

9 3 8 o \
mize. To 'ZbOIJS_a ) W:ﬂ.ﬂﬂ mm, Y=0.00 mm)
preglednost, saj se mere mize

Bezeichner: | Tisch

na risbi prikazejo kot oo T
p ravo kotn | k. Position Endpurkt ——
’7 b ID.DD mm \%x |suuu.nu mim

[L-1

i I 0,00 T i I 1200.00 T
Lo N R Y [ 1 gl oL
Dolocitev nosilcev in njihove mreze.
g Maschinendaten dndern
I aterialzuordnung I Ubertragung I Ubertragungspratokoll I Treiber
Allgemein I Cnc-Einstellungen I Worschub
Beschreibung | Einheit 'werkzeuge I Laszer I Teilleauzwahl

Tizchelemente

6. Izberite >Nosilci« [ Jazchinencistcllungen [
in nato »Novo<.

hlage

[4=100.00 rm, <0000 )

Heu
02 [=400.00 mrn, =000 mm)] findem |
03 [=700.00 mrn, ' =0.00 mm)] R
04 [%=1000.00 mm, =000 mm] Loschen |
05 [+4=1200.00 ra, =000 mm]
. . D [%=1600.00 mm, 'v=0.00 mm] Fopieren |
7. Zaporedoma vnesite vrednosti 07 K=1900.00 rm, =000 )
il 09 [+=2200.00 ram, =000 rom)]
NOoSIICeV. 019 [%=2500. 00 mm, =0.00 mm] [v]
01 (X=100.00 mm, Y=0.00 mm)
Vnesite
v Position ———— Grofe—
pOlOZ&j, B x  [100.00 e y  [100.00 i
velikost — v [0 min v [1200.00 i O | avtnen
inime
\ Bezeichner:
posameznega ot
nosilca.
Abbruch .

S
POMEMBNO! Polozaj je vedno levi rob nosilca. -
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Dolo¢itev ni¢elne tocke.

8. Izberite »>Nicelne tocke«

in >Novo-<.

9.V prikazanem
meniju vnesite ime

.QE. Maschinendaten andern

B

Allgemein I Chc-Einstellungen
Beschreibung | Eirheit Werkzeuge I

Tizchelemente

M atenialzuordnung I Obertragung I Ubertragungsprotokall I Treiber

I Yorschub

Laser I Teileauswahl

# Aggregate
- Maschineneinstellungen
i isch

~

in koordinate

G54

zelenih nicelnih
tock.

N

MHeu |
Sndern |
Lazchen |
Kopieren |

Aibbruch

— Position
[+ In Tischkoaordinaten
A IW il
i 0.00 T
£ 0.0o T

abbruch |

POMEMBNO! Uporabiti morate vrednost iz krmiljenja stroja, ki pripada

tej nicelni tocki.
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3. Nastavitev gonilnika priseskov.

1. Odprite
zavihek »Gonilnik<.

2. Izberite
CsSaugerStandard

in nato
>Nastavitve«.

Dolocitev priseskov.

3.V tem meniju

/

\
\

& Maschinendaten dndern

Allgemein I Cne-Einstellungen | Yorschub
Beschreibung I ElnhenWerkzeuge I Lazer I T eileauzwahl
M aterialzuordnung | Obertragung

[bertragungzprotoko Treiber
— Modifikationztreiber
[ Mit Treiby Einztellungen |

— Werkzeugdatentreiber

[~ Werkzeugtreiber benutzen

Einztellungen |
| =

— Saugerberechnungstreiber

v Saugertreiber benutzen

I Cz5 augerStandard /l

B[]

Ok Abbruch

Sauger Standard

izberite »Vsi priseski«/

in nato »Novo-<.

Alle Sauger:
P 4

4.V prikazanem
meniju vnesite

ime, obliko in \

—>

fndern
Léischien

Eopieren

I

priseska.

velikost
\
\

Postopek ponavljajte,
dokler ne vnesete vseh
velikosti, ki jih zelite
uporabljati.

POMEMBNO! Vsako velikost priseska vnesite samo enkrat. Stevilo morate

preveriti pri postavljanju.

uch
Durchmesser: I 100,00 mm
‘erschiebung X: 0.00 mm
Abstand Treppenteil: 0.00 mm
Abbruch |
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4. Prenos CNC

POMEMBEN pogoj: pred tem morate izvesti prenos CNC, kot je opisano

spoda;.

Ko dolotite vse nastavitve CNC, se v pojavnih menijih posameznih
narocil prikaze Izracun priseskov. Izracunate lahko posamezen del
stopnisca, skupino ali celotno narotilo, odvisno od dela oziroma vozlis¢a
mape, iz katerega priklicete funkcijo.

|% Treppensoftware-Programme ND

Datei Bearbeiten  Ansicht  Datenwerwaltung  Woreinstellungen MAE  Extras  f

BU SR - - EEE@®D|E|® |2

==

1. Odprite narocilo in
izberite zelene dele, v tem
primeru »Stopnice<.

2.V prikazanem meniju
izberite
»>Prenos CNCx.

Odpre se meni CNC.

Preverite, ali je dodeljen
zeleni stroj s pravilnimi
prednastavitvami. Po potrebi

+ - setzstufen
54 stabe

/

- Auftrage

+ Entwicklung

=1 [B] Exklusiv

+ halbgew spitz

+ halbgews spitz1
Komplett

@™ Ansichten
[ Eriistungsgelander

R RN

&l Formulare

+ ﬂ]]]]] Handlaufe

+ TH Pfosten

+ Produktionsteile

Einzelkombinationen

Sk
=1 5t Stufeneinlagen 1&schen
1 5 Stahlabknickungen berechnen
=1 5t

5t
1 5t

v Stufeneinlagen berechnen

Exportieren
Ubernabme M

Lamellen berechnen

<1 5 {bernahme Produktionsgruppe
=1 5t

1 5t Saugerberechnung

=7 Stufe 12

Al

jih spremenite.

Nato meni zaprite.

Za pozicioniranje priseskov je potreben
»>Prenos CNCx, saj se sele takrat lahko
izratuna polozaj na ustrezni strojni

mizi.

€8 Auswahl zur Erzeugung von CHC-Programm...

m=x)

= ' Auftrage
- [E) Exklusiv_[PPZ] [Allgemein] [Fa4]:
= B komplett [PPZ] [Allgemein] [FA4]
- g5 stufen [PPZ] [Allgemein] [FA4]
] Stufe 1 [PPZ] [Allgemein] [FA4]
= Stufe 2 [PPZ] [Allgemein] [Fa4]
= Stufe 3 [PPZ] [Allgemein] [FAd4]
1 stufe ¢4 [PPZ] [Allgemein] [Fa4]
1 stufe 5 [PPZ] [Allgemein] [Fa4]
o Stufe & [PPZ] [Allgemein] [FA4]
] Stufe 7 [PPZ] [Allgemein] [FA4]
= Stufe § [PPZ] [Allgemein] [FAa4]
= Stufe 9 [PPZ] [Allgemein] [FAd4]
1 Stufe 10 [PPZ] [Allgemein] [FA<]
1 stufe 11 [PPZ] [Allgemein] [FA<]
= Stufe 12 [PPZ] [Allgemein] [FA]
=] Stufe 13 [PPZ] [Allgemein] [FA4]
= Stufe 14 [PPZ] [Allgermein] [FAd]
= Stufe 15 [PPZ] [Allgemein] [FAd]
= Stufe 16 [PPZ] [Allgemein] [FAd]
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5. Samodejni izrac¢un priseskov

Po prenosu CNC priseske postavite tako:

l@ Treppensoftware-Programme ND

Datei Bearbeiten  Ansicht  Datenverwaltung  Voreinstelungen ¥

BU ek - EEEEDEOD o9

. _— R
1. Izberite dele za izracun. = e
i i - [E] Entwicklun
V tem primeru vse stopnice. i
[+ halbgew spitz
v . g halbgew spitz1
2. Nato »lzracun priseskov<. = P konplex

+-g¥ Ansichten
--[I]]] Briistunigsgeldnder
-- Einzelkombinationen

Formulare
Za vse stopnice se izracuna \ i
optimalna postavitev priseskov S B Froddonsele
velikosti iz prednastavitve.

v Stufeneinlagen berechinen
Stufeneinlagen léschen
=t 4 .
Stahlabknickungen berechnen

Vsako stopnico lahko z dvojnim klikom \ IR ebinwdongen s
posamezno preverite in po potrebi e emelenterd
uredite, kot je opisano v naslednjem NS
poglavju.

el gt

Lamnellen berechnen

=t Exportieren ]
Obernahme ChC
Ubernahme Produktionsgruppe

Saugerberechnun
ot I g g

-] Stufe 12

6. Ro¢no urejanje priseskov

G

Treppensoftware-Programme ND

Datei Bearbeiten  Ansicht  Daterwerwaltung  Yoreinstelungen MAE  Extras  Fenster 7

“«))
B SRk - BEED®EO o ?
ey A] ~ #1& # %]

||z o e e

E]-- Produkkionsteile m
- setzstufen

----- 3% Stabe

[—:I--é Stufen

7] Stufe 1

-~ Stufe 2

1. IZberite dE|, 2 EEE:: j

M =] Stufe 5
npr. st. 9. A sue 6

] Stufe 7

2. Nato stroj,

1 Skuf

npr. »FA4«. Sl stufg Aneeigen
e~ stufe  Crehen
=] Stufe Exportieren .3
9 =] Stufe  Léschen

3. Nato

\\ cedstfe e ahme CHC |
. . k ] Stufe i hine Produkti
>»Postavitev priseskov<. = o mmaggn | menme Proditensanpee C
\ ..... Wangih Fad Saugerberechnung
h\ ..... W Saugerpositionisrung s

\ ..... Eigenschaften

Compass Software
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V graficnem oknu se zdaj prikaze strojna miza z nosilci in stopnica z
izracunanimi priseski. Vse priseske lahko seveda postavite ro¢no tudi brez
izracuna.

=0

Splosno.

Varnostna razdalja priseska
(v prednastavitvi gonilnika)
je prikazana ¢rtkano.

Tako lahko vizualho
preverite pravilno razdaljo
priseska do roba materiala.

Oznaka s krizcem pomeni:
1. Varnostna razdalja priseska
sega zunaj konture.

2. Prekrivanje priseskov.

Vstavljanje priseskov. Saiger-0-80F

Sariger- 100R.
Sauger- 130R
1. Z desnim klikom miske - »
odprete izbirni meni z vnaprej (‘“‘)
dolo¢enimi priseski. /@J =—=h_ ::%
2. Z levo miskino tipko @
izberite zeleni prisesek. )

= .
e ) c
3. Prikaze se izbrani prisesek. /ﬁ =~ S

I T o T W S
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Premikanje priseskov.

kliknite z levo miskino tipko in jo
drzite.

1. Prisesek, ki ga zelite premakniti, /
i

2. Nato ga z misko povlecite na
zeleni polozaj.

Premik je mogo¢ samo po nosilcu.
Pri prehodu na drug nosilec prisesek (
sledi miski in s funkcijo pripenjanja

/

preskoci z nosilca na nosilec. »

L\
\!I )/'\
T
]

Brisanje priseskov.

1. Z desno miskino tipko ///ﬁ/ﬁ

(LA

kliknite prisesek za brisanje.
Prikaze se 4

ikona za brisanje.

/r’ﬁ
Kiesb Loschen |
2. Ikono potrdite z levo — ]
miskino tipko. (- _____§g\
e

Prisesek je nato izbrisan. —

POMEMBNO! Brisanja ni mogoce razveljaviti.
Ce prisesek izbrisete po pomoti,
ga morate znova postaviti.

S
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