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1. Generale

Con la relativa opzione, il software per scale calcola le ventose e
consente di modificarle manualmente in una vista grafica.

Secondo dotazione macchina e controllo, le posizioni possono essere
trasferite: - con indicatore luminoso (ad es. laser puntuale) - spostando
le ventose sulle traverse con I'aggregato - con LED sulle traverse -
manualmente usando disegni a griglia.

(Contattare CS per una soluzione personale).
2' PreImPOStaZIOne CNC |§fﬂ Treppensoftware-Programme ND
Datei Bearbeten  Ansicht Daterwerwaltung  Woreil
BLEgR - EEEO® O 2§
|
=& Ma_schinen
1. Scheda Programml CNC 8 5-Acht  Maschine exportieren
Formular zucrdnen
Laschen
2. Ne| menu Laser aLs
. . . L kalibari
scegliere la macchina, poi et e
“Pro p rieta” WerkzeLggruppe
. \ Werkzeugtabele
\» Eigenschaften
4 Maschinendaten dndern W
M aterialzuardhung | Obertragung | Ubertragunagspratokell | Treiber
Beschreibung I Einheit ‘Werkzeuge I Lazer I Teileauswahl
I’ Allgernein | Cne-Einstellungen I Yorschub
Mame: IFA#
Stationzcode: I
3. In questo menu Hesteler ]
I 8 | Steuerung: I Bhw/0900 ;I
Sceg Iere la Programmnummert: I[‘IDDD,1DDD]
SCh ed d Zielpfad: |C:\cncprogr\ _I
“Descrizione”. [¥ Export fiir Small-Client
[ ®ML-Datei in Uricode-Format
C
Ok I abbruch Compass Software
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Definire la tavola macchina.

4. Scegliere “Tavola
poi “Modifica”.

5. Inserire le coordinate finali
della tavola per una vista piu
chiara: le dimensioni
compaiono come rettangolo.

Definire traverse e griglia.

6. Scegliere “Traverse”
poi “Nuovo”.

7. Inserire i valori delle traverse
in successione:

E Maschinendaten @ndern

I aterialzuardriung I Ubertragung I Ubertragungspratokoll I Treiber

Worschub
Teileauzwahl

Cnc-Einstellungen |
Einheit \Werkzeuge I

Allgemein |

Beschreibung Laszer I

Tizchelemente

# Aggregate
Maschineneinstellungen
= Maschinentisch Meu
Anschlage -
+-Balken
Hilkslinien
Stationen
iTigeh [4=0.00 mm, *=0.00 mm]
¥ Mullpunkte
Unterprogramme

Bndern

Lazchen |
Kopieren |

W:ﬂ.ﬂﬂ mm, Y=0.00 mm)

\

BezeichN Tisch
Marme inn Crc-Prograr | BC:

Position
’7 k3 ID.DD mm

Endpunkt ——
# I G000,00 i
i I 1200.00 T

¥ |D.DD T

Lo L

[L-1

Ll BN

g Maschinendaten dndern

I aterialzuordnung I Ubertragung I Ubertragungspratokoll I Treiber
Worschub
I Teileauzwahl

Allgemein Cnc-Einstellungen
Beschreibung | Einheit 'werkzeuge I Lazer

Tizchelemente

Maschineneinstellungen
= Maschinentisch
hlage

[l

00 [4=100.00 i, Y =0.00 i)
02 [¥=400.00 mm, Y =0.00 mm)
03 [¥=700.00 mm, =000 mm)
04 [+=1000.00 ram, =000 rm)
(05 [+=1300.00 ram, =000 rom)
06 [+=1500.00 ram, =000 rom)
07 [%=1900.00 ram, "*=0.00 mm)]
08 [X=2200.00 ram, "*=0.00 mm)]
09 [=2500.00 ram, "¢=0.00 rm)]

Bndern

Lazchen

Kapieren

01 (X=100.00 mm, ¥Y=0.00 mm)

posizione,
dimensioni e~
nome di ogMm~——
traversa.

N

Position

¥ 0.00

kS I 100,00 ram

o

it

| 100,00 T
Ok I

Abbruch

Grife
#
¥

I 1200.00 i

Bezeichner:
ﬁ| 01

Abbruch

IMPORTANTE: |la posizione e sempre il bordo sinistro della traversa.
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Definire I'origine 0.

8. Scegliere “Origini”

e “Nuovo”. \

9. Nel menu seguente
inserire nome e
coordinate del
origini 0 desiderate.

N

IMPORTANTE: usare il valore corrispondente a quell’origine nel

controllo macchina.

.QE. Maschinendaten andern

Allgemein I

Tizchelemente

M atenialzuordnung I Obertragung I Ubertragungsprotokall I Treiber
Beschreibung | Einheit Werkzeuge I Laser

# Aggregate

~

isch

- Maschineneinstellungen

G54

— Position
[+ In Tischkoaordinaten
A IW il
i 0.00 T
£ 0.0o T

ok | abruch |

S
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3. Configurare il driver ventose.

1. Aprire la
scheda “Driver”.

2. Scegliere
CsSaugerStandard

poi )
“Impostazioni”

Definire le ventose.

3. Nel menu scegliere
“Tutte le ventose”, po
“Nuovo”.

4. Nel menu seguente
inserire nome,

formae
dimensioni sm
dell tosa.

ella ventosa \ _ \

Ripetere fino a definire T

tutte le dimensioni da
usare.

\
\

/

\” ICsSaugerStandard /l

& Maschinendaten dndern W
Allgemein I Cne-Einstellungen | Yorschub |
Beschreibung I Einbeit Werkzeuge I Lazer I T eileauzwahl |

M aterialzuardrung | [bertragung [bertragungzprotoko Treiber
— Modifikationztreiber
[ Mit Treiby Einztellungen |

— Werkzeugdatentreiber

[~ Werkzeugtreiber benutzen Einztellungen |
| =

— Saugerberechnungstreiber

v Saugertreiber benutzen

Ok Abbruch

Sauger Standard E

/

Alle Sauger:
P 4

—>

fndern
Léischien

Eopieren

I

L[y J1H

uch
I 100.00 T
‘erschiebung X: 0.00 mm
Abstand Treppenteil: 0.00 mm

Abbruch |

IMPORTANTE: ogni dimensione va inserita una sola volta. Controllare
personalmente la quantita durante il posizionamento.
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4. Trasferimento CNC

Dopo le impostazioni CNC, nei menu delle commesse compare Calcolo
ventose. Si puo calcolare un componente, un gruppo o 'intera
commessa secondo il componente/nodo da cui si avvia il comando.

REQUISITO IMPORTANTE: eseguire prima il trasferimento CNC,
descritto sotto.

|% Treppensoftware-Programme ND

Datei Bearbeiten  Ansicht  Datenwerwaltung  Woreinstellungen MAE  Extras  f
RIS EEEEE I
2l

E|--- Auftrage
1+ [E] Entwicklung
E| Exklusiv
[+ halbgew spitz

[+ halbgew spitz1

& A (=R Komplett
1. Aprire la commessa e scegliere " 3 asion

i componenti desiderati, qui ; rustngsgsinder

“G rad | n | " . Formmulare
#- gl Handlaufe
\ E Pfosten
[+ [55] Produktionsteile
2. Nel menu N ¢ B
nel menu scegliere
“Trasferimento CNC

T~

v Stufeneinlagen berechnen
Stufeneinlagen 1&schen
Stahlabknickungen berechnen
Stahlabknickungen lbschen
Lamellen berechnen

Lamellen léschen

Nﬂ Exportieren 3
| Ubernabme M

NEI menu CNC cO I’ltI’O”are e 5t (bernahme Produktionsgruppe
0 5 g o ] Sk
macchina e preimpostazioni )% saugerberechnung
. ] Stufe 12
assegnate, modificandole se e

necessario.

€8 Auswahl zur Erzeugung von CHC-Programm... [._”EIE

=l l Auftrage

E|---§Exk|usi\~' [PrZ] [algemein] [Fa4li

= B komplett [PPZ] [Algemein] [Fad]

= g stufen [PPZ] [Allgsmein] [FA4]
] Stufe 1 [PPZ] [Allgemein] [FA4]
=] Stufe 2 [PPZ] [Allgemein] [FA4]
=] Stufe 3 [PPZ] [Allgemein] [FAd4]
e Stufe 4 [PPZ] [Allgemein] [Fa4]
e Stufe 5 [PPZ] [Allgemein] [Fa4]

5 . o e Stufe & [PRPZ] [Allgemein] [FA4]
Il trasferimento CNC e necessario per st 7 P2 [Algemein] (A4

posizionare le ventose: solo cosi si e o v taleeend (o)

~=] Stufe 9 [PPZ] [Allgemein] [FAd4]

calcola la posizione sulla tavola e

e Stufe 11 [PPZ] [Allgemein] [FA4]

M e Stufe 12 [PPZ] [Allgemein] [FAd] .
corris po n d € nte ° ] Shufe 13 [PPZ] [Allgemein] [FA4]
=] Stufe 14 [PPZ] [Allgerein] [FAd] c
~=] Stufe 15 [PPZ] [Allgemein] [FAd]
] Stufe 16 [PPZ] [Allgemein] [Fad] s

Chiudere poi il menu.

Comp Software
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5. Calcolo automatico ventose

Dopo il trasferimento CNC, posizionare le ventose come segue.

l@ Treppensoftware-Programme ND

Datei Bearbeiten  Ansicht  Datenverwaltung  Voreinstelungen ¥

BU ek - EEEEDEOD o9

1. Scegliere i componenti da calcolare =&
0 g p : = ' Auftrage
i 11 iNni - [E] Entwicklun
Qui tutti i gradini. i
[+ halbgew spit2
. ” % halbgew spitz1
2. Poi “Calcolo ventose”. = BP Komplett

+-g¥ Ansichten
--[I]]] Briistunigsgeldnder
-- Einzelkombinationen

Formulare
Tutti i gradini sono ottimizzati con le \ iy
ventose disponibili nella ot

preimpostazione.

v Stufeneinlagen berechinen
Stufeneinlagen léschen
=t 4 .
Stahlabknickungen berechnen

Controllare ogni gradino con doppio \ IR ebinwdongen s
clic e correggerlo, se necessario, come s
nel capitolo successivo.

el gt

Lamnellen berechnen
st Lamellen laschen

=t Exportieren ]
Obernahme ChC

Ubernahme Produktionsgruppe

Saugerberechnun
ot I g g

-] Stufe 12

6. Modifica manuale ventose

G

Treppensoftware-Programme ND

Datei Bearbeiten  Ansicht  Daterwerwaltung  Yoreinstelungen MAE  Extras  Fenster 7

“«))
B SRk - BEED®EO o ?
ey A] ~ #1& # %]

||z o e e

E]-- Produkkionsteile m
- setzstufen

----- 3% Stabe

[—:I--é Stufen

7] Stufe 1

-~ Stufe 2

1. Scegliere il componente, T ke

o ] Stufe 5
es. Gradino 9. \ o aue e
—~ =] Stufe 7

2. Poi la macchina,

1 Skuf

{8 ” :
es. “FA4”. e sufe  AnZeicen
e~ stufe  Crehen
=] Stufe Exportieren .3
9 =] Stufe  Léschen

3. Poi

\\ ced st ahme CHC ]
«“ P ” ] Stufe Ubernahme Produkkionsgruppe
osa ventose”. = S Mrmagen S c
\ ..... Wangih Fad Saugerberechnung
[ — s
augerpositionierung

\ ..... Eigenschaften
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La finestra mostra tavola, traverse e gradino con le ventose calcolate. E
anche possibile posizionare tutte le ventose manualmente senza calcolo.

=0

Generale.

La distanza di sicurezza, definita nelle
preimpostazioni del driver, e
tratteggiata.

Consente di controllare
visivamente la distanza dal
bordo del materiale.

Una croce indica:
1. Distanza di sicurezza fuori
dal contorno. 2. Ventose

sovrapposte.

Inserire ventose.

1. Un clic destro
apre il menu con le ventose (
definite prima. /%;m ==
2. Clic sinistro per scegliere R

la ventosa desiderata.
3. Compare la ventosa selezionata. /

Sauger-80-80E
Sariger- 100R.
SaLiger-130R

)

(LA

/ﬁ \
\____ _____(

S
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Spostare ventose.

1. Sulla ventosa da spostare /

fare clic sinistro e tenerlo premuto.

2. Trascinarla alla
posizione desiderata.

Si puo spostare solo sulle traverse.
Cambiando traversa, la ventosa
segue il mouse saltando da una
all’altra tramite aggancio.

Eliminare ventose.

1. Clic destro

sulla ventosa da eliminare:
compare I'icona di R

/

()

-\

Lschen

eliminazione.

7

sinistro. S

N
Ly
2. Confermarla con il pulsante _—""]
~

La ventosa e eliminata. —_—

IMPORTANTE!
L’eliminazione non puo essere annullata.
In caso di errore, reinserire la ventosa.

S
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