I /1
v

Vedstranska obdelava lezecih stebrov v enem vpetju

Compass
Software

Compass Software omogoca obdelavo vec strani stebra v enem vpetju.

Pod Stebri - Splodno 1 vklopite Obdelava lezecih stebrov (1).

Za vklop vodoravnih obdelav oznacite S stranskimi vrezi
(2).

Ce Zelite obdelati tudi 4. stran stebra, pod Hrbtna stran
osrednjega stebra oznacite Se (3).

|81 Standardteil: PPZ

[ Maschine

- Aggregate [v Abfahrweg am Ende:

[ Stufen

fadnhisinibn

Pfosten [ Zwischenabfahrweg:

- Allgemen 1 e iBDDD.DD tritn
- Allgemein 2

- Arbeitsgange e 0.00 mm

- Bohrungen
Stibe Spannen: IPneumatik vl

[#- Volutes, Turnouts, Cappings

: [ Klemmen umspannen:
[+ allgemeine Arbeitsgange i

[~ Referenzpunkt unten:

] Referenzpunkt vorn:

Spannhdhe: ISD.UU mm
Anzahl Rdumbahnen: |3
Einstemmtiefe: I 20.00 mm

] Zapfen ohne Bahnkorrektur:

H K 3000.00 mm = YT
H] Wangen i 0.00 mm = | A e —a
[ Gelanderteile Aasnn waea doss, 08

 E—

Anzahl Raumbahnen Zapfen |3
Zapfennut-VergrdBerung HL: |U.UE| mm

Zapfennut-VergriBerung: 0.00 mm

Schleifaufmal: 0.00 mm

1) ﬁ [+ Flachpfostenbearbeitung

[~ Zwischenstopp nach Kontur

[+ Riickseite Zentralpfosten ebenfalls — 5)

[~ werkzeugoptimierung bei Drehvorrichtung

2) ﬂ [¥ Mit Einstemmungen seitlich

Ok I Abbruch

5-osna obdelava lezecih stebrov
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Vedstranska obdelava lezecih stebrov v enem vpetju

/—l Compass

_| Software

Vnos 5-osnega agregata v obdelovalne operacije:
Pod Stebri - Obdelovalne operacije (1) najdete Vrezi (2).
Izberite operacijo, ki jo Zelite spremeniti; v primeru Rezkaj vreze za stopnice (3).

Nato vnesite 5-osni agregat (4).

B | Standardteil: Flachpfosten Neu

Maschine

[ Aggregate Aggregat:  4) —"i 2

Stufen

4 z -

Setzstufen petkzarg: 3
[H-Wangen Richtung: zum Holz - *
[H- Geldnderteile

E.pfogten S Sicherheitsabstand: 444.00 mm

- Allgemein 1

i E 0.00
.. Allgemein 2 Z Zustellung mm
- Arbeitsgange hl) T Tiefenzugabe: 0.00 mm
Kontur
] Einstemmungen h 2)

Einsternmung Stufe vorfrisen

® Einstemmung Stufe frasen h 3)

- Einstemmung Setzstufe
- Zapfennuten

- Stufenecken vorstechen

- Mut fiir Glasfiillung

- Ausklinkungen
Zapfennut Wangen schlichten:
Zapfennut Handlgufe schlichten:

- Zapfennut Bodenleiste schlichten:

-.Schmiegen ST-SZ

- &85 rabbet for l-post

[+ Kopf

[ Verzierungen

- Behrungen

[H- Stabe

[H- Volutes, Turnouts, Cappings

[#- allgemeine Arbeitsgénge

e T
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Vedstranska obdelava lezecih stebrov v enem vpetju

Dodatek pri vrezih v stebre

Dodatki v ravnini (koordinate X/Y) so zdaj na voljo v vseh operacijah grobega in finega rezkanja vrezov za
stopnice, ¢ela stopnic in Cepe.

Pozitivna vrednost dodatka pomeni, da se vrez rezka manjsi.
Negativna vrednost povela vrez.

V obstojecih prednastavitvah CNC preverite, ali so dodatki vneseni ustrezno.

Ce Zelite uporabiti novo moznost, jih ustrezno vnesite.

B Standardteil: PPZ ? X

Maschine
(- Aggregate Aggregat: Il

Stufen Werkzeug: I 1

Setzstufen

[ Wangen Richtung: Izum Holz hd

- Allgemein 1
- Allgemein 2 S Sicherheitsabstand: ISU.UU mm
i::g:;::: 3 Z Zustellung: 0.00 mm
Bl Arbeitsgange T Tiefenzugabe: IS.UU mm
Kontur
- Separat E Zugabe_ebene: I mm
[+ Profil
[+ Einstemmungen
[+ Kopf
[ Nuten
Sonstige
EH- Bohrungen

[H- Gelénderteile
- Pfosten
- Allgemein 1
- Allgemein 2
[El- Arbeitsgange
Kontur
] Einstemmungen
- Einstemmung Stufe vorfrésen
- Einstemmung Stufe frasen
- Zapfennuten
- Stufenecken vorstechen
Nut fiir Glasfiillung
Ausklinkungen
- Zapfennut Wangen schlichten:
- Zapfennut Handlaufe schlichten:
- Zapfennut Bodenleiste schlichten:
---§chmiegen ST-5Z
- £8% rabbet for l-post
[+ Kopf
[ Verzierungen
EH- Bohrungen
- Stibe
[#- Volutes, Turnouts, Cappings
[#- allgemeine Arbeitsgange

Ok | Abbruch

Nato v kodi CNC preverite vse spremembe!
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5-osna obdelava lezecih stebrov



	Es ist möglich mit der Compass Software mehrseitige Pfostenbearbeitungen in einer Aufspannung vorzunehmen.

