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Lavorare montanti piatti su piu lati in un unico serraggio

Compass Software consente di lavorare i montanti su piu lati in un unico serraggio.

In Montanti Generale 1 attivare Lavorazione montanti piatti (1).

Per attivare le lavorazioni orizzontali, selezionare Con incastri
laterali (2).

Per lavorare anche il 4. lato, selezionare Lato posteriore
montante centrale (3), da attivare.

|81 Standardteil: PPZ ) %

[ Maschine

B Aggregate [v Abfahrweg am Ende:

. g::;:ufen X I 3000.00 mm e
T = | Amsnnaaiins  —|
' Wangen Y: 0.00 mm = | Awan we —a
- Gelanderteile Aarat wran fow S
[} Pfosten [ Zwischenabfahrweg: hiashirisies  [E

3000.00 rrtm

- Arbeitsgange e 0.00 mm
- Bohrungen

Stibe Spannen: IPneumatik VI

- Volutes, Turnouts, Cappings

: [ Klemmen umspannen:
[+ allgemeine Arbeitsgange i

[~ Referenzpunkt unten:

] Referenzpunkt vorn:

Spannhdhe: W mm
Anzahl Rdumbahnen: |3—
Einstemmtiefe: W mm
] Zapfen ohne Bahnkorrektur:

Anzahl Raumbahnen Zapfen |3—
Zapfennut-VergrdBerung HL: IUUEI— mm

Zapfennut-VergriBerung: 0.00 mm

Schleifaufmal: 0.00 mm

1) ﬁ [+ Flachpfostenbearbeitung

[~ Zwischenstopp nach Kontur

[+ Riickseite Zentralpfosten ebenfalls — 5)

[~ werkzeugoptimierung bei Drehvorrichtung

2) ﬂ [¥ Mit Einstemmungen seitlich
Ok I Abbruch

Lavorazione a 5 assi di montanti piatti © Compass Software 2021
113



I /1
v

Lavorare montanti piatti su piu lati in un unico serraggio

Compass
Software

Inserire un aggregato a 5 assi nelle lavorazioni:
In Montanti Lavorazioni (1) si trova la voce Incastri (2).

Selezionare la lavorazione da modificare; nell’esempio, Fresare incastri dei gradini (3).

Inserire quindi un aggregato a 5 assi (4).

B | Standardteil: Flachpfosten Neu

Maschine

[ Aggregate Aggregat:  4) —*i 2

Stufen

H E -

Setzstufen etk 3
- Wangen Richtung: zum Holz hd *
[#- Geldnderteile

[} Pfosten S Sicherheitsabstand: 444.00 mm

. pllgemein 1

Z Zustell = 0.00

- Allgemein 2 LEerd Lk

- Arbeitsgange hl) T Tiefenzugabe: 0.00 mm
Kontur

] Einstemmungen h 2)

Einsternmung Stufe vorfrisen

S cinstemmung Stue frasen [ )]
- Einstemmung Setzstufe

- Zapfennuten

- Stufenecken vorstechen

- Mut fiir Glasfiillung

- Ausklinkungen
Zapfennut Wangen schlichten:
Zapfennut Handlgufe schlichten:

- Zapfennut Bodenleiste schlichten:

-.Schmiegen ST-SZ

- &85 rabbet for l-post

[+ Kopf

[ Verzierungen

- Behrungen

[H- Stabe

[H- Volutes, Turnouts, Cappings

[#- allgemeine Arbeitsgénge

e T
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Lavorare montanti piatti su pil lati in un unico serraggio

Sovramateriale negli incastri dei montanti

Il sovramateriale nel piano (coordinate X/Y) & ora disponibile in tutte le lavorazioni di sgrossatura e finitura
degli incastri per gradini, alzate e tenoni.

Un valore positivo nel campo Sovramateriale produce un incastro fresato piu piccolo.
Un valore negativo produce un incastro piu grande.

Verificare nelle preimpostazioni CNC esistenti che i valori del sovramateriale siano adatti.

Oppure inserirli opportunamente se si desidera utilizzare questa nuova possibilita.

B | Standardteil: PPZ ? X

Maschine

-- Aggregate Aggregat: | 1
Stufen
Setzstufen Werkzeug: 1
[=- Wangen ’WI
- Allgemein 1
- Allgemein 2 S Sicherheitsabstand: 50.00 mm
i::g:;::: 3 Z Zustellung: 0.00 mm
Bl Arbeitsgange T Tiefenzugabe: '5007 mm
Kontur
- Separat E Zugabe_ebene: mm
- Profil
[+ Einstemmungen
[+ Kopf
[ Nuten
Sonstige
EH- Bohrungen
[H- Gelénderteile
- Pfosten
- Allgemein 1
- Allgemein 2
[El- Arbeitsgange
Kontur

] Einstemmungen

- Einstemmung Stufe vorfrésen

- Einstemmung Stufe frasen

- Zapfennuten

- Stufenecken vorstechen
Nut fiir Glasfiillung
Ausklinkungen

- Zapfennut Wangen schlichten:

- Zapfennut Handlaufe schlichten:

- Zapfennut Bodenleiste schlichten:

---§chmiegen ST-5Z

- £8% rabbet for l-post

[+ Kopf

[ Verzierungen

EH- Bohrungen

- Stibe

[#- Volutes, Turnouts, Cappings

[#- allgemeine Arbeitsgange

Ok | Abbruch

Controllare poi tutte le modifiche nel codice CNC!
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