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Kreuzberger-Verbinder im CAD/CAM

Sie konnen Kreuzberger-Verbinder in der Compass Software in den Konstruktionen als Bohrmuster
hinterlegen und einbauen, aber auch auf der CNC-Maschine fertigen lassen. In dieser kurzen Anleitung
erklaren wir lhnen, wie Sie die Beschldage bzw. Bohrmuster anlegen und welche Einstellungen Sie auf lhrer
CNC-Maschine vornehmen mussen, damit die Locher fir die Kreuzberger-Verbinder auch gefrast werden.

Anlegen der Beschldage

Offnen Sie den Bohrmusterbaum in der Compass Software. Unter den Bolzen horizontal miissen Sie einmal
den Beschlag anlegen. Klicken Sie dazu doppelt mit der linken Maustaste auf Bolzen horizontal:

B
=33 Bohrmusterinformationen ~
e Beschlige
- Abstandshalter
i Abstandshalter mit Gelenk
HE Austrittswinkel dynamisch
L Bolzen
| o3 Y] —
. @@ Doppelplatte
T Stufenstltze
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&> Bohrmuster 4|

AnschlieRend geben Sie die Mafie des Beschlags ein, den Sie einbauen madchten. Im Beispiel haben wir die
Daten des TV95-12 zur Verfligung gestellt:

L I Bolzen horizontal

Beschlag |3D |
Name:

(ITVQEHZ
Kurzform ||—
1 Durchmesser Spitze: IW mm
2 Durchmesser Kopfseite: 21.00 mm
3Lénge: W mm
4 Lange in Stufe: W mm
[v Mit Topfbohrung
5 Durchmesser Topfbohrung 20.00 mm
6 Zugabetiefe Tasche: Iﬂ(}ﬂ— mm

Ok I Abbruch
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Anlegen des Bohrmusters

Wenn Sie den Bolzen erstellt haben, mussen Sie anschlieRend ein Bohrmuster anlegen, damit Sie die
Beschldge in den Konstruktionen nicht manuell setzen mussen. In diesem Bohrmuster fligen Sie den bzw. die
Bolzen ein. Navigieren Sie dazu bitte im Bohrmusterbaum zu den Bohrmustern in der Grundrisskonstruktion.
Dort finden Sie das Bohrmuster Stufe - gestemmte Wange/Wand. Darauf klicken Sie bitte einmal doppelt mit
der linken Maustaste. Im ersten Schritt legen Sie den Namen fest. Anschliefiend fiigen Sie Uber das + Symbol
einen Bolzen Horizontal hinzu:

A% Bohrmuster andern:GrundriB / Stufe - gestemmte Wange/Wand

Name: Stufe-Wange Treved| h Den Namen des Bohrmusters festlegen + | oL
#d Beschlag ‘ Gemessener ... | Position bzgl.... | Abstand ‘ Bezug Starke ‘ Relativ Starke %ﬁnd Starke
TV95-12 Bohrmitte St 0.00 mm
I ikal ...
TV95-12 Bohrmitte Ve Eeker Ven_ka 0.00 mm
Tves-12 Bohrmitte Ne Bolzen Horizontal . 0.00 mm
TVe5-12 Bohrmitte st Schiebebolzen .. 0.00 mm

Unter den Geometriedaten wahlen Sie unter Beschlag den oben erstellten Bolzen “TV95-12" aus.

Beschlag

[Tves-12 =~

L Lange: mm
Durchmesser Kopfseite: mm

Er
[ Schragbohren
1 Stufenbohrungverlangernung: ’DDD— mm

Offset Wangenbohrung: mm

[ Bohrung in Stufe weglassen

Unter Beziige legen Sie fest, wo der Bolzen platziert wird. Fir die Stufenkante gibt es folgende
Bezugspunkte: Stufenvorderkante, Stufenhinterkante, Vor Ecke, Nach Ecke und Stufenmitte.

Position bzgl. Stufenkante

‘Stufenvorderkante ﬂ
Stufenhinterkante
Stufenmitte

Stufenvorderkante
Vor Ecke

Unter Position beziiglich Vorderkante legen Sie als Bezugspunkt die Bohrmitte fest. Der dort eingetragene
Wert bestimmt den Abstand (im Beispiel: 40mm).

Position bzgl. Vorderkante
Bezug

-
Abstand: 40.00 mm

Wichtig ist zu beachten, dass bei der Position beziiglich Stiarke ein Bezug zur Unterkante hergestellt wird
mit dem Abstand: 0 mm. Dadurch liegt die Stufe auf dem Bolzen auf!

Position bzgl. Starke:
Bezug

‘Umerkame ﬂ
[~ Relativ
Abstand: 0.00 mm

Nachdem Sie mehrere Bolzen erstellt haben (1 x jeweils fir einen Bezug zur Stufenvorderkante,
Stufenhinterkante, Vor Ecke und Nach Ecke), konnen Sie das Bohrmuster in der Konstruktion benutzen.
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Einstellungen auf der CNC-Maschine

Grundsatzlich gilt bei der Einstellung der CNC-Voreinstellungen, dass die Stufen nur von unten bearbeitet
werden dirfen. Offnen Sie dazu die gewiinschte Voreinstellung. Unter Stufen -> Allgemein 1 finden Sie den
gesuchten Meniipunkt. Wahlen Sie Stufen nur von unten bearbeiten aus.

£
g

- WVolutes, Turnouts, Cappngs
& aligemaing Artaitsgings

[+ wachsaibatries

[~ Wechsalbeir, Mehrfachbearbeftung

[ Stuben nur von cban bearbaitan

[+ Shafen nur von unten bearbeiten

[ Shenkaarbaitung um 1807 drahan

[+ Shienaefaht in der Mite

Raeferenz horpontal: Im
Fueferens wertikal: m

I
[+ Abfahreeg am Ende:

[~ Kombination verschisben nach Kontur Frésen

[~ Kombinatonsverschiebung absclst

[ Ok I Abbnach

Damit die Bohrungen in die Wangen gefertigt werden, mussen Sie den Arbeitsgang Bolzenbohrung in die
Wangeneinstemmung aktivieren. Diesen finden Sie unter Wangen -> Bohrungen -> Wange - Stufe ->
Bolzenbohrung in die Wangeneinstemmung. Tragen Sie dort das gewunschte Werkzeug, den

Sicherheitsabstand etc. ein.
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Damit die Bohrungen in den Stufen gefertigt werden, mussten Sie den Arbeitsgang Taschen fiir Bolzen
aktivieren. Diesen finden Sie unter Stufen -> Bohrungen -> Fliache -> Taschen fiir Bolzen. Tragen Sie dort
das gewtinschte Werkzeug, den Sicherheitsabstand, etc. ein.

A-Bohrungen

=) Stufen

Allgemein 1
Allgemein 2
Allgemein 3
Allgemein 4

[ Arbeitsgange
[ Bohrungen

Laufteil / Wand / Decke
Pfosten
Setzstufe
[=- Flache
~-Geldnderstabe rund
~-Geldnderstabe rund 2
- Geldnderstibe eckig
--Geldnderstibe durchgehend
~-Balzen durchgehend
~-Bolzen von unten
Satteldiibel
Taschen fur Spannschrauben
Smn
Spindellach
Spindelringdiibel
Schraube Stufe/Sattelwange
Senkloch Schraube Stufe/Sattelwange
Beschlag Stufe/Sattelwange Bohrung
Schraube Stufe/Sattelwange v.u.
Satteldiibel schrag
--Kappe Bolzen vo
--Kappe Bolzen vu
- Z-Setz Abdeckkappen Bolzen vo
~-Austrittwinkel von unten:
~-Kurze Hiilse
~-Lange Hillse
Zugstange
Ausblasen fiir Hiilsen
Dilbel Stab von oben
Schraube Stab aben (durchgehend)
Senkloch Schraube Stab vu
Abdeckkappe Spannschraube

Aggregat:
Werkzeug:
Geschwindigkeit:

Bearbeitung

I Anfahrweg:

S Sicherheitsabstand:
Z Zustellung
Riickzug:

M Tiefe:

T Tiefenzugabe:

[~ Mit Werkzeuggruppe

ErT
[0 mm
om0 mm

0.00 mm
0.00 mm
4| mm
0.00
0.00 mm
0.00

Damit die Bohrungen in den Stufeneinstemmungen der Pfosten gefertigt werden, missten Sie den
Arbeitsgang Stufenbolzen in die Einstemmung aktivieren. Diesen finden Sie unter Pfosten -> Bohrungen ->
Stufe/Setzstufe/Boden/Decke -> Stufenbolzen in die Einstemmung. Tragen Sie dort das gewuinschte

Werkzeug, den Sicherheitsabstand, etc. ein.

ndardteil: A-Bohrungen

Maschine

A

ggregate

Stufen

S

etzstufen

[#- Wangen
[#- Geldnderteile
[=]- Pfosten

B

-l

Allgemein 1
Allgemein 2
i1- Arbeitsgénge

EJ-Bohrungen

Gelanderteil
Wange
E} Stufe / Setzstufe / Boden / Decke <
Dubelbohrung FuBbaden
Diibel Kellerdecke
Schraube Stufe seitlich von innen
Schraube Stufe seitlich
Schraube Stufe von unten
- Diibel Stufe horizontal von unten
~Schraube Seitlich in Setzstufe
- Spannschrauben in Einstemmungen

Senkloch fiir seitliche Stufenbohrung
Rampamuffen fiir Stufenbolzen
Schraube Fussboden

- Schraube durchgehend Kellerdecke

~Schraube mit Tasche Kellerdecke

~Tasche fiir Schraube in Stufe
Tasche fiir Schraube Fusshoden
Tasche fiir Schraube Kellerdecke
Setzstange
Hiilse von unten

- Schraube - Decke

- Senkloch Schraube - Decke

[ Stibe
[#- Volutes, Turnouts, Cappings

lgemeine Arbeitsgange

Stufenbolzen in die Einstemmung i

Aggregat vertikal:
Aggregat horizontal:
Werkzeug vertikal:
Werkzeug horizontal:
Geschwindigkeit:

Bearbeitung:

I Anfahrweg:

S Sicherheitsabstand z:

H Sicherheitsabstand heriz.:

Z Zustellung:
Rickzug:

T Tiefenzugabe:

[~ Mit Werkzeuggruppe

[Fon  mm
ErT—r
ErT—

0.00 mm
0.00 mm
0.00 mm
0.00
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