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Spojniki Kreuzberger v CAD/CAM

Spojnike Kreuzberger lahko v konstrukcijah Compass Software dolocite in vstavite kot vrtalne vzorce ter jih
izdelate tudi na stroju CNC. Ta kratka navodila pojasnjujejo dodajanje okovja oziroma vrtalnih vzorcev ter
nastavitve stroja CNC za rezkanje lukenj za spojnike Kreuzberger.

Dodajanje okovja

Odprite drevo vrtalnih vzorcev v Compass Software. Pod Vodoravni sorniki morate enkrat dodati okovje.
Dvakrat kliknite Vodoravni sorniki z levo miskino tipko:

2l
=33 Bohrmusterinformationen ~
e Beschlige
- Abstandshalter
i Abstandshalter mit Gelenk
. Austrittswinkel dynamisch
L Bolzen
¥ Bolzen horizontal Ap—
. @@ Doppelplatte
T Stufenstltze

P em e

< >

&> Bohrmuster 4|

Nato vnesite mere okovja, ki ga Zelite vgraditi. V primeru smo navedli podatke za TV95-12:

L I Bolzen horizontal

Beschlag |3D |
Name:
(ITVQEHZ
Kurzform |
1 Durchmesser Spitze: 21.00 mm
2 Durchmesser Kopfseite: 21.00 mm
3Lange: 39.00 mm
4 Lange in Stufe: 15.00 mm
[+ Mit Topfbohrung
5 Durchmesser Topfbohrung 20.00 mm
6 Zugabetiefe Tasche: 0.00 mm
Ok I Abbruch
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Spojniki Kreuzberger v CAD/CAM

Ustvarjanje vrtalnega vzorca

Ko ustvarite sornik, ustvarite e vrtalni vzorec, da vam okovja v konstrukcije ne bo treba vstavljati ro¢no. V
vzorec dodate enega ali veC sornikov. V drevesu vrtalnih vzorcev odprite vzorce za konstrukcijo tlorisa. Tam
je vzorec Stopnica - vrezana nosilna stranica/stena. Dvakrat ga kliknite z levo miskino tipko. Najprej
dolocite ime. Nato z znakom +

dodajte Vodoravni sornik:

A% Bohrmuster andern:GrundriB / Stufe - gestemmte Wange/Wand

Name: Stufe-Wange Treved| h Den Namen des Bohrmusters festlegen + | oL
#d Beschlag ‘ Gemessener ... | Position bzgl.... | Abstand ‘ Bezug Starke ‘ Relativ Starke %ﬁnd Starke
TV95-12 Bohrmitte St 0.00 mm
I ikal ...
TV95-12 Bohrmitte Ve Eeker Ven_ka 0.00 mm
Tves-12 Bohrmitte Ne Bolzen Horizontal . 0.00 mm
TVe5-12 Bohrmitte st Schiebebolzen .. 0.00 mm

V geometrijskih podatkih pod Okovje izberite zgoraj ustvarjeni sornik »TV95-12«.

Beschlag

[Tves-12 =~

L Lange:

mm
Durchmesser Kopfseite: mm
[ Schragbohren

39.00
21.00

1 Stufenbohrungverlangernung: 0.00 mm
0.00

Offset Wangenbohrung: mm

0.00

[ Bohrung in Stufe weglassen

Pod Reference dolocite polozaj sornika. Za rob stopnice so na voljo naslednje referencne tocke: sprednji rob
stopnice, zadnji rob stopnice, pred vogalom, za vogalom in sredina stopnice.

Position bzgl. Stufenkante

‘Stufenvorderkante ﬂ

Stufenhinterkante
Stufenmitte
Stufenvorderkante
Vor Ecke

Pod Polozaj glede na sprednji rob za referencno tocko dolocite sredisCe izvrtine. Vnesena vrednost doloCa
razdaljo (v primeru: 40 mm).

Position bzgl. Vorderkante

Bezug
-
Abstand: 40.00 mm

Pomembno: pri PoloZaj glede na debelino dolocite referenco na spodniji rob z razdaljo 0 mm. Tako stopnica
lezi na sorniku!

Position bzgl. Starke:
Bezug

‘Umerkame ﬂ
[~ Relativ
Abstand: 0.00 mm

Ko ustvarite vec sornikov (po enega z referenco na sprednji rob, zadnji rob, pred vogalom in za vogalom
stopnice), lahko vrtalni vzorec uporabite v konstrukciji.
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Nastavitve stroja CNC

Pri nastavitvi prednastavitev CNC je osnovno pravilo, da se stopnice obdelujejo samo s spodnje strani.
Odprite Zeleno prednastavitev. Pod Stopnice -> Splo$no 1 najdete ustrezno moznost. Izberite Obdeluj

stopnice samo spodaj.

A
Allgemain 2
Allgemein 3

i
i

B Waagen
B Gelandemeds

= Fosten

[ Stabe

& Volites, Turnguts, Cappings
& aligemaing Artaitsgings

[+ Wachsaibatriet

[~ Wechsalbeir, Mehrfachbearbeftung
[~ Shafen nur von oban bearbaitan
[+ Shafen nur von unten bearbeiten
[ Steberbiarbaitung um 150 drahan
[+ Shoferanizht in der Mite

Referenz horizontal: Uniten

Referens vertikal: m
-

[+ Abfzhrvseg am Enda:

X 11000

L 1000uDD

[+ Zwischenabénhnmeg:

X 1RR0uDD

¥ 111000
Kembisscoserschisbung: | 0.00 mm

[~ Kombination verschisben nach Kontur Frésen

[~ Kombinatonsverschiebung absclst

Lo ] s |

Za izdelavo izvrtin v nosilnih stranicah aktivirajte operacijo lzvrtina za sornik v
vrezu nosilne stranice. Najdete jo pod Nosilne stranice -> lzvrtine -> Stranica - stopnica ->
Izvrtina za sornik v vrezu nosilne stranice. Vnesite Zeleno orodje, varnostno razdaljo itd.

- Laufted - LauSeil
& Laufied - Ffosten
= Wange - Stufe
Spansatangeribobrusg 5-Achs

Spannachrauben vertikal

saithih Tastin fur Spanfactebubin bl SHTehnasgin
Sersang

Gasvancs Tor HPL-Verbinder
Terscha fur Winkehobader
Schraube fur Winkehmrbander
Senddochy for Winkehersnderschraute
BohrungeSchitz e Winkehwrbinder
horotale SattekiubeBotnung
Schraube Stufe/Samshwange
Schraube Stufe/Semeheange Tenhe
Beichlag Stufe/ Golelwonge Tadhe
Beschisg Stufe, Samehsnge Bokrung
Dibed Fodesthalieny Quersireie
Gechraubi Fodeitbalun Queritnbe
Schraube Setrstufe Wange

2 Szibe

- Wend [ Dackh [ BoSEn

+ Sonstige

| Celtnderiede
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Za izdelavo izvrtin v stopnicah aktivirajte operacijo Zepi za sornike.
Najdete jo pod Stopnice -> lzvrtine -> Povrsina -> Zepi za sornike. Vnesite
Zeleno orodje, varnostno razdaljo itd.

=) Stufen
Allgemein 1
Allgemein 2
Allgemein 3
Allgemein 4
[ Arbeitsgénge
[ Bohrungen
Laufteil / Wand / Decke
Pfosten
Setzstufe
[=-Fliche h
~-Geldnderstabe rund
~-Geldnderstabe rund 2
- Geldnderstibe eckig
--Geldnderstibe durchgehend
~-Balzen durchgehend
~-Bolzen von unten
Satteldiibel
Taschen fur Spannschrauben
Smn
Spindellach
Spindelringdiibel
Schraube Stufe/Sattelwange
Senkloch Schraube Stufe/Sattelwange
Beschlag Stufe/Sattelwange Bohrung
Schraube Stufe/Sattelwange v.u.
Satteldiibel schrag
--Kappe Bolzen vo
--Kappe Bolzen vu
- Z-Setz Abdeckkappen Bolzen vo
~-Austrittwinkel von unten:
~-Kurze Hiilse
~-Lange Hillse
Zugstange
Ausblasen fiir Hiilsen
Dilbel Stab von oben
Schraube Stab aben (durchgehend)
Senkloch Schraube Stab vu
Abdeckkappe Spannschraube

Aggregat: | 1
Werkzeug:

Geschwindigkeit:

1200.000

Bearbeitung: Bohrung -
Richtung: Rechts hd
1 Anfahrweg: 20.00 mm

50.00 mm

S Sicherheitsabstand:

Z Zustellung: 0.00 mm
Rilckzug: 0.00 mm
M Tiefe: |4|— mm
R Radius: 0.00 mm
T Tiefenzugabe: 0.00 mm
E Zugabe_ehene 0.00 mm

[~ Mit Werkzeuggruppe

Mame Yerkzeuggruppe

Z—123n

SuR o 4— N

—

Abbruch

Za izdelavo izvrtin v vrezih za stopnice v stebrih aktivirajte operacijo Sorniki stopnic v vrez. Najdete jo pod
Stebri -> lzvrtine ->
Stopnica/celo stopnice/tla/strop -> Sorniki stopnic v vrez. Vnesite Zeleno
orodje, varnostno razdaljo itd.

-Bohrungen

[=]- Pfosten
Allgemein 1
Allgemein 2
[ Arbeitsgénge
[=)-Bohrungen h
Gelanderteil
Wange
[ Stufe / Setzstufe / Boden / Decke <
Dubelbohrung FuBbaden
Diibel Kellerdecke
Schraube Stufe seitlich von innen
Schraube Stufe seitlich
Schraube Stufe von unten
- Diibel Stufe horizontal von unten
~Schraube Seitlich in Setzstufe
- Spannschrauben in Einstemmungen

Senkloch fiir seitliche Stufenbohrung
Rampamuffen fiir Stufenbolzen
Schraube Fussboden

- Schraube durchgehend Kellerdecke

~Schraube mit Tasche Kellerdecke

~Tasche fiir Schraube in Stufe
Tasche fiir Schraube Fusshoden
Tasche fiir Schraube Kellerdecke
Setzstange
Hiilse von unten

- Schraube - Decke

- Senkloch Schraube - Decke

[ Stibe
[+- Volutes, Turnouts, Cappings
[#-allgemeine Arbeitsgange

Stufenbolzen in die Einstemmung h

Aggregat vertikal: [2

Aggregat horizontal:
Werkzeug vertikal:
Werkzeug horizontal:

2000

Geschwindigkeit:

Bearbeitung: Bohrung hd
Richiung: Rechts v
I Anfahrweg: 50.00 mm

50.00 mm
50.00 mm

S Sicherheitsabstand Z:

H Sicherheitsabstand heriz.:

7 zustellung: 0.00 mm
Ruckzug: 0.00 mm
T Tiefenzugabe: 0.00 mm
E Zugabs_ebens: 0.00 mm

[~ Mit werkzeuggruppe
Mame VWerkzeuggruppe

Kreiseinteilung:

Z—»123n
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