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Note importanti prima dell'installazione

Attualmente nessun driver Windows supporta una vera stampa continua.
Si puo solo definire il formato con valori personalizzati. | driver del
dispositivo possono produrre effetti indesiderati anche inserendo
larghezza e lunghezza: ad esempio rifiutare la lunghezza o stampare
sempre i 15 m impostati quando ne servono solo 8, lasciando pagine
vuote.

Per evitare questi problemi si possono ancora usare i driver DOS forniti col
software. Requisiti:

Porta parallela sia sul computer sia sul dispositivo: USB non e
possibile. Il dispositivo deve stampare anche in DOS; una stampante
GDI non puo farlo. Il sistema operativo deve supportare DOS-BOX;
Windows XP 64 bit e Windows Vista 64 bit non la supportano piu.

Le pagine 4-6 descrivono I'installazione Windows; le pagine 7-9 quella
DOS.

Seguire il capitolo desiderato per I'installazione. Le impostazioni
successive sono identiche.

Scala dell’uscita 1:1

| dispositivi di uscita sono normalmente precisi, ma la stampa 1:1 puo
avere una piccola differenza dimensionale non regolabile sul dispositivo.
Un fattore di scala nella configurazione la compensa e va impostato una
volta durante la configurazione, normalmente solo per la lunghezza, cioe
X.

Calcolare il fattore dividendo la dimensione desiderata per quella stampata
errata e moltiplicando per il vecchio fattore. Il risultato e il nuovo valore da
inserire.

S S = dimensione nominale

Formula mat.: N=A"- | = lunghezza stampata A = vecchio fattore N = nuovo fattore
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1. Aprire il
programma di setup, poi
“Sistema”.

2. Nel menu
menu scegliere “Driver
per uscita 1:1”.

3. Nel menu scegliere/‘,r: Windons
“Windows", poi - Drucker

“Configurazione”.

4. In questo menu scegliere
il plotter desiderato e aprire
“Proprieta”.

Scegliere il tipo di stampante o plotter.

1. Configurazione stampante / plotter (WINDOWS)

B Treppensoftware-Programme Konfiguration

Datei  Ansicht Datenbwsm. Benutzerverwaltung Tools ?

@ | % | S Sorache...

Temporérpfad ...

Lizerzstecker-Platz ...
Grafikkarte 3D Plus...
Servereinztellungen ..
MAE-Verwaltungspfad

Treiber fiir 1:1 Ausgabe ...

vareinstellungen V&-Import ...

Strg+L

D¥F-Einstellungen ...

EFICAD-Pfad ...

WoodWop-Einstelungen
AlphaCam-Einstellungen 3

Zieldatei fiir Export Setzstufenmaschine ...

Statusverwaltung ...
Assistent ...

1:1 Ausdruck - Windowstreiberkonfiguration und Kgﬁ',b;-lemng E

" Dos

Konfiguration |

-‘ Konfiguration |

Druckertyp I

Standort |

Kommentar I

Anschiuss |

—Papierformat

Papiername I

Breite 0.00 an
Hahe [ooo
¥ Offset [olm
¥ Offset [
~Kalibrierung ~Testauedruck—————————

SkalierungX I 1.000
Skalierungy I 1.000

Kurz |
Lana |

p—
/ Standort:

“\Cs-brenn'HP DeskJet
atm* meprenn hifibeis

KONICA MINOLTA C350 PCL5c
Snagh 8

=
Drucken m
— Drucker
Mame: CutePDF Writer Eigenschaften... |

{7 'Geiten U.:.r.'I |'Ji=.‘|

a3 Markiering

Kommentar:
— Druckbereich Bxemplare ———
* Ales Arizahl Exemplare: |'| E

oK I Abbrechen
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Impostare il formato carta

Le impostazioni variano secondo il plotter. Per
ulteriori informazioni consultare la sua documentazione.

L’esempio seguente spiega la configurazione di HP Designjet 500 Plus

(% Figenschaften von HP Designjet 500 plus 24

1. Si puo scegliere
un formato esistente
oppure personalizzato.
Qui si sceglie
“Personalizzato”.

Papier/Qualitat | Effekte | Fertigstellung | Farbe | Dienste |

 Druckaufgaben-Schrelleinzt.

I Standard-Druckeinstellungen

- Papieroptionen
Papierformat;:

pP=

|50 84

L
Il
e

Benutz1: 210 & 237 mm
Benutz.2: 210 % 237 mm
Benutz.3: 210 = 237 mm
Benutz.4: 210 » 257 mm
Benutz. 5 210 % 297 mm
150 A4

150 &3

150 &2

150 A1

150 B4

150 B3

150 B2

150 Super A3

DIM C4

DIM C3

DIN C2

| Ubergrofe: Berutz1: 210 » 297 mm

Ubergroe: Benutz. 2 210 % 297 mm
Ubergroe: Benutz.3: 210 % 237 mm

2]
e

Fapierformat; 210 2 297 mm
Bedmwckbarer 200 & 2B3 mm

1 Diruckqualitat

| MNormal (E ndfazzung) _v_l

Optimieren fr & Zeichnungen/Text

" Bilder

I Maximale Detailscharfe

Hilfe |

0K | [ Abbrechen |

Ubergrdfe: Benutz.d: 210 x 297 mm |ﬂ

Benutzerdefiniertes Papierformat

Bx]

2. In questo menu inserire
le misure (es.): larghezza

— Benutzerdefinistes Fapisrfomat

- Einheite:

IBenutz.1:

610 mm; lunghezza
max 15000 mm per
questo plotter.

—_—

IMPORTANTE: controllare
I'unita desideratal

/—

Papierformat:

| " Englisch Zall

& Metrisch [mm)

I< Mﬁnierte Gribe

<]

~

Ok I Abbrechen Hilfe

e
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Stampare una pagina di prova

Dopo aver impostato il fo

rmato carta,

stampare qui una pagina di prova.

1. Gli offset sono le
aree non stampabili ai
margini, definite dalla
stampante.

Annotare I'offset X per le
preimpostazioni successive

(pagina 11).

2. Viene stampata una prova.
Deve essere lunga almeno

1,50 m.

“Breve” = una pagina.
“Lunga” = piu pagine.

3. Misurare le
lunghezze dei bordi e
correggere, se necessario, la
scala con un fattore.
Calcolo: pagina 3.

4. Con “OK” salvarei

_— ——— —
1:1 Ausdruck - Windowstreiberkonfiguration und Kalibrierung
" Dos
Kanfiguration
& Windows
~Drucker
Druckertyp | HP Designjet 500 plus 24
\ Standort I
\ Kommentar I
NUSS [T
~ Papierfordgt
Papiername | Benutz.1: 610 x 15000 mm
Breite | £1.00 o
Héhe [1993.93 em
X Offeet | 0.50 o
Y Offset | 1.70 I on
—kalibrierung ~ Testausdruck
alaleningy [1om0 Kurz
Skalierung' | 1.000 Lang
ok | abbruch |
1:1 Ausdruck ;W"intiows}miﬁerionﬁgurﬁﬁbn und Kalibrierung
" Dos
Konfiguration
* Windows
~Drucker
N Konfiguration
Drucker™hg | HP Designjet 500 plus 24
N Standort I
entar I
Anschlus! I LPT1:
—Papierformat N\ \\
Papiername
N S
X Offse
Y Offeet
~Kalibrierung N esizusdmd(F
SkalierungX \ [1.000 Kurz
Skalierungy | 1.000 Lang

parametri. \
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1. Aprire il
programma di setup, poi
“Sistema”.

2. Nel menu
menu scegliere “Driver
per uscita 1:1”.

la. Configurazione stampante / plotter (DOS)

Scegliere il tipo di stampante o plotter.

.%Tréppeméﬁware—l?mgmm Konfiguration

Datei  Ansicht Datenb: System  Benutzerverwaltung Tools ?

wr | i BB | 51' Sprache ... Strog+L
Temporérpfad ...
Tm!&ﬂ' fur 1 1'&59&!3 s
Lizerzstecker-Platz ...
Grafikkarte 3D Plus...
Servereingtellungen ...
MAE-Verwaltungspfad ...
vareinstellungen V&-Import ...

WoodWop-Einstelungen
AlphaCam-Einstellungen
D¥F-Einstellungen ...

Zieldatei fiir Export Setzstufenmaschine ...
EFICAD-Pfad ...

Statusverwaltung ...
Assistent ...

121 Ausdruck - Windowstreiberkonfiguration und Kalibrierung

. bos|
3. Nel menu scegliere ) R

“Dos”, poi
“Configurazione”.

4. In questo menu scegliere /'@

I'icona della stampante

7

i

£ DAPROGRATIACOMPAS “INTREPPE “1ACONFIG EXE - ANGEHALTEN
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Scegliere il tipo di stampante o plotter

5. Nel menu
che compare
scegliere il

dispositivo di uscita\

Aprire I'elenco con la

5 D:\PROGRA™T\COMPAS ~1\TREPPE ~1\CONFIG.EXE - ANGEHALTEN

Einstaellunaen

=

—— -
}‘—.‘.m rtar i'.'-;i'* 7] patei:
900 .00 »n Hane

freccia a destra.

Inserire poi la
larghezza carta.

e

Breite:

e

Plotnanager:

[/ = ][ X e |

Scegliere la porta e stampare una pagina di prova.

6. Nello stesso menu
scegliere
dall’elenco la porta
desiderata.

5 D:\PROGRA™T\COMPAS ~1\TREPPE ~1\CONFIG.EXE - ANGEHALTEN

Einstaellunaen

/. Viene stampata una
prova, lunga almeno
1,50 m.

—ttCinderter Treiber [¥] Datei:

Breite:  900.00 mn

Salvare poi con “OK”.
-

8. Misurare le

lunghezze dei bordi della pagina di prova.

Se troppo grandi o piccole, modificare la scala come nella pagina

seguente.
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Driver stampante/plotter, impostazioni dettagliate

Eseguire queste impostazioni solo se i bordi della prova non
rispettano la scala.

£ DAPROGRATIACOMPAS “INTREPPE “1ACONFIG EXE - ANGEHALTEN

o  Dates "
1. Dopo la stampa di prova =& |

e la conferma con OK, si torna
a questo menu principale.

Scegliere il pulsante per la
regolazione fine.

% D:APROGRA™1\COMPAS ~1\TREPPE~1\CONFIG.EXE - ANGEHALTEN

| ins tellunaan 1 -1
Dg-t-i ~ @
il
2. Nel menu seguente T —
scegliere “Continuo”. | e
of o
=

Il menu dipende dalla stampante e puo contenere solo la scala.

':.I.'i APROGRAINCOMPAS “IATREPPE“1IACONFIG.EXE - ANGEHALTEN
. D] Einstellunaoen ].-
3. Regolare qui la scala Toster ji72

con un fattore,
calcolato come a Sl —

. 3 Skaliarung u: | 1.000
pagl nas. Nadelabstand horizontal: | 60.000

[

Hadalsbatand vartikel: 50000

Trannstelle beschriften: |k

Stampare poi una prova e / Schnittlinie zeichnen: "

controllarla. a peen e s
4. Le altre impostazioni =0 EES
dipendono dalla
stampante e sono e .
inizialmente neutre. ~ 'C
S
Confermare i dati modificati con “OK”. Compass Software
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2. Preimpostazioni stam

Gestione preimpostazioni

pa sagome

gen MAE Extras Fenster 7 Test

1. Aprire

“Preimpostazioni”.

2. Nel menu
scegliere “Stampe
1:17.

+ ' Auftrage

\

3. In questo menu
gestire le
preimpostazioni.

System 3

Grundrifkonstruktion ...
Hohenkonstruktion ...
Bristungsgelander ...
Brustungsgelander (Version MD) ...
3DFlus ...

Plattenoptimierung ...

FPlattenoptimierunag in Streifen ...
Plattenoptimierung AlphaCam ...
Gelanderteilkombinationen ...
Cnc-Teilezuordnungen ...
Barcode/Produktionsstation (Masching) ...
Tizchbelegung Gber Barcode ...

1:1 Ausdrucke ...
Stufenkombinationen ...
Stufeneinlagen ...
Stahlabknickungen ...
Tischbelegung Stufen ...
Winderbox Platten ...
Returnnosing Platten ...

Setzstufen-Bretter ...
Setzstufenkombinationen ...
Tischbelegung Setzstufen ...
Bretttabelle ...

Lamellen ...
Lamellen fir Laufteile ...
Krummilingsrohling ...

CS-Krummiingsrohling ...

Voreinstellungen bearbeiten

[X]

Scegliere:

o )}
Crea nuova voce

e inserire un nome.

Oppure scegliere una
preimpostazione
esistente e “Modifica”.

S fonsnorersoesens

R

R

b g

Standard: |

= ]

Andern Als Standard
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Preimpostazioni generali

| menu permettono impostazioni su piu pagine. Le immagini sono
esplicative, percio qui vengono descritte solo alcune impostazioni.

f
1 1:1 Schablonenausdruck

[ Ubersicht drucken

. m 1.000

[+ Druckeinstellungen M abstab: i .

boVfgen Papierbreite: I?D.DD cm

- Handlauf :

.. Pfosten [ Mit Langenkontralle

I suiien Papierange: o
Abstand: om

Schiiftart: Andern
ABCabc123

~Zu optimierenden Treppenteile:

v Stufen v Setzstufen

v ‘wangen v Handiufe

v 'wangenleisten v Handlaufleisten

v Pfosten v Fiillbretter

v Stufensinlagen v Eriistungsgeldnderteils

v Kombinationen
¥ Gelanderteikombinationen
v Untergurte

v Glasfiillungen

\

[ o 1]

abbruch |

\

In “Generale”, definire fra I'altro la larghezza carta dell’area di lavoro.

IMPORTANTE: una larghezza superiore all’area stampabile (larghezza
meno due offset X) divide la stampa in piu strisce. Ad esempio, per HP
Designjet 500 Plus si impostano 61 cm di carta e offset X 0,50 cm. Per una

\

sola striscia, il massimo e 61 cm meno (2 * 0,5 cm), cioe 60 cm.
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Preimpostazioni di stampa

e strisce.

In “Impostazioni di stampa”, attivare/disattivare i segni di
incollaggio, frecce numerate per unire precisamentg pagine

| —
"1 1:1 Schablonenausdruck

—,

- Allgemein

; \u'orspannte;fe
- Wangen
- Handlauf
- Pfosten
[+ Stufen

O ptimierngsart: /

|.-’3«Ile Teile auf Papier verteile/

~ Zeichnungzmodus: /

|Linien durchziehen

Linienlange in denZcken:

Stftfirmmer Text

¥ Mit Klebemarken

\

Nei sottomenu

Cosciali, Corrimano, Montanti
ecc. definire altre impostazioni
dettagliate spiegate dalle

immagini.

Uscire con “OK” per salvare tutte le

impostazioni.
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3. Stampa sagome 1:1

Scegliere il programma 1:1.

Scegliere la scala nell’albero delle

commesse e aprire il menu col
pulsante destro.

Scegliere “Trasferimento 1:1".

Selezionare elementi e avviare.

Datei Bearbeiten Ansicht Datenverwaltung Voreinstellungen ™My

BUSR| - cu [[E

alx

Nella finestra, selezionare piu elementi:

tenere “Strg” (tastiera) premuto,
poi clic sinistro sui
componenti desiderati.

Con gli elementi selezionati, clic
destro per aprire il comando e
avviare la stampa su plotter.

auftrage

i+ Auftrag 1

= o Deckenlochkonstruktion
v Grundrifikonstruktion

v Hihenkonstruktion

v (Win) Héhenkonstruktion {(Beta)
v Bristungsgelénderkonstruktion

3D-Ausgabe

3D -Plus

3D-Fhoto
Schablonenausgabe 1:1
Saugerpositionierung Stufen
Stufenkombinationen einzeln
Stufenkombinationen Serie
Setzstufenkombinationen
Tischbelegung

Winder Box berechnen
Plattenoptimierung
Plattenoptimierung AlphaCam
Rohling erstellen
Flatten mit Returniosings erstellen

Grundrilk anzeigen
Setzstufenmaschine
Importieren
Exportieren
Formular zuordnen
Lischen

* Kopieren

Obernahme 1:1
Ubernahme CNC
Ubernahme Produktionsgruppe
Eigenschaften

=} ' Auftrége
= [E] Test
= B® komPLETT
) @ Untergurte
i+ g Glasfillungen

=i mﬂll

/

/ |]]]]]] Handlauf H

+- gl Handlauf I (Kriimmling)
- g Handlauf 1

i+ serienkombinationen

v THT Pfosten

* Setzstufenkombinationen
"= setzstufen

+-£% Gelinderteikombinationen

1+ 5] Einzelkombinationen

i+ gl Wangenleisten
+ 1gen

e

1 1:1-Ausgaben =Jo/ed
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4. Stampa porzione 1:1 (pianta, ringhiera ecc.)

1. Scegliere la finestra grafica
da stampare, ad esempio la
progettazione in pianta.

Con I'opzione disponibile, quasi tutte le finestre grafiche possono
stampare porzioni 1:1 di qualsiasi dimensione. Procedere cosi:

; |
2. All'esterno della grafica, con il=— =
. . m (]
pulsante destro aprire il 9
menu e “Stampa porzione = —— T | onstrutionsassistent »
'I _'I ” . Werziehungsdatendiaslog
° * \ Verzighungskorrekkur
_\- Ebene ein- | ausblenden 4
N
— ) . Hiherkonstruktion - Modus 4
i1 Erstellen 3
B _- Liaschen 3
\ Gesamte Konstruktion spiegeln
Ausschnitbdruck 1:1
Konstrukkionsyorgaben
3. Compare il Drucken B x|
menu stampanti: scegliere - Drucker
|| dIS OS'thO dESIderatO Mame: HKDNICA MINOLTA C350 PCLA: Eigenzchaften...
p —T1 Status: Bereit
Tup: KOMICA MIMOLTA C350 P
Standort:  IP_192.168 4
4. In “Proprieta” impostare pomeney
formato carta, verticale o /—mﬂ' Exemplare —————
5 ® Alles finzahl Exemplare: |1 3:
orizzontale. . — .
Setten  wor iz _
) § 1 barkening @I |- Sortieren
5. Con “OK” confermare
le impostazioni. ok ] asbrecten |

C

S

Compass Software

p. 14




7. Posizionamento:

6. Compare |'area stampabile
del formato scelto.

Tenere premuto il pulsante
sinistro dentro il foglio e
trascinarlo nella posizione
desiderata.

. Ingrandimento dell’area:
Tenere premuto il pulsante
sinistro fuori dal foglio
(destra, sinistra, alto, basso)

e trascinare. A\
Si amplia l'area di stm

L’area viene automaticamente

divisa su piu pagine.

Come per una pagina singola

(punto 7), I'area puo essere
spostata.

. Il pulsante destro

apre “Stampa” o “Annulla”:
scegliere il comando
desiderato.

Scegliere anche se stampare co
o senza segni di incollaggio, che
facilitano I'unione delle pagine

mediante frecce.

-

! s
o/
{

)J Drucken

IMit Klebemarken

abbruch

e

i
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